Notice de Mise en Service, de Maintenance & de Dépannage
OPTYMA PLUS New Generation.
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1) « Démarrage Rapide » :
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2) Mise en service :
2-1) Raccordements électriques :

· Assurer l’alimentation électrique générale de l’unité de condensation au niveau du sectionneur général.

· Retirer momentanément le « shunt » DI1 (bornes 24 et 25 du contrôleur). Ceci permettra de visualiser les valeurs des paramètres saisis dans le contrôleur, l’unité de condensation restant, quant à elle, à l’arrêt.

2-2) Affichage direct dès la mise sous-tension :

· L’écran du contrôleur affiche la température d’évaporation en °C. En appuyant sur le bouton du bas du contrôleur, la température de condensation, en °C, apparait.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C.

2-3) Accès au menu déroulant des différents paramètres saisis dans le contrôleur :

· En appuyant quelques secondes sur le bouton du haut du contrôleur, le 1er paramètre (r05) du menu déroulant apparait à l’écran.

· En appuyant sur le bouton du bas (ou du haut) du contrôleur, les différents paramètres du menu déroulant apparaissent.

· Une fois « r05 » sur l’écran, en appuyant successivement sur le bouton du bas, apparaissent les paramètres r12, r13, r29, . . . , A28, A70, etc. . .

· Une fois le paramètre souhaité affiché à l’écran, en appuyant sur le bouton du milieu, le paramètre saisi en usine apparait.

· Exemple : paramètre « r83 » (Température de condensation maxi). Valeur affichée à l’écran = 40°C.

· A ce stade, en appuyant sur le bouton du haut (ou du bas) la valeur « usine » est augmentée (bouton du haut) ou diminuée (bouton du bas) à chacune des impulsions exercées.

· Exemple : paramètre « r83 » (Température de condensation maxi). Valeur affichée à l’écran = 40°C.

· Si impulsions successives sur le bouton du haut : Tc Maxi ( 40.1, 40.2, 40.3°C . . .

· Si impulsions successives sur le bouton du bas : Tc Maxi ( 39.9, 39.8, 39.7°C . . .

· Pour valider la valeur ainsi souhaitée, appuyer sur le bouton du milieu. La valeur « usine » est alors annulée et remplacée au profit de la nouvelle valeur saisie dans le contrôleur.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C. L’accès au menu déroulant des différents paramètres est alors « désactivé ».

2-4) Changement de réfrigérant :

· Rappel : OPTYMA PLUS est pré-paramétré, en usine, en fonction du modèle de compresseur monté et du type de réfrigérant. Dans le cas d’un compresseur « multi-réfrigérants » (MTZ ou MLZ), le contrôleur gérant l’unité de condensation est défini pour du R404A.

· Procédure à suivre pour effectuer un changement de réfrigérant dans le contrôleur :

· Dans le menu déroulant accéder au paramètre « r12 ».

· Dans ce paramètre, saisir la valeur 0 (Zéro),

· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· 3 LEDs se mettent à clignoter.

· Accéder directement au paramètre « o30 ».

· Dans ce paramètre, saisir la valeur 3 pour le R134a, ou 17 pour le R507, ou 20 pour le R407C, sachant que le paramétrage « usine » est le 19 (R404A),

· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant, retourner au paramètre « r12 ».

· Dans ce paramètre, saisir la valeur 1,

· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Le « nouveau » réfrigérant est alors intégré dans le contrôleur, ainsi que toutes les données liées au réfrigérant retenu.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C. L’accès au menu déroulant des différents paramètres est alors « désactivé ».

2-5) Fonction « Pump-down » (sans pressostat BP):

· La fonction « pump-down » peut être assurée par l’intermédiaire des paramètres :

· c75 : Pression mini d’aspiration,

· c76 : Différentiel de pression d’aspiration.

· Ci-dessous, les valeurs des paramètres qui devront être modifiés, voire juste vérifiés.

· En fin de pump-down, une alarme, sans gravité, apparait.
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2-6) Fonction « Jour/Nuit » :

· Compte tenu des caractéristiques du contrôleur, cette fonction « Jour/Nuit » permet entre autres de réduire le niveau sonore durant la nuit, en limitant la vitesse de rotation du ventilateur. 

· Procédure à suivre pour effectuer le réglage de la fonction « Jour/Nuit » de l’horloge dans le contrôleur :

· Dans le menu déroulant accéder au paramètre « t17 ».
· Dans ce paramètre, saisir la valeur pour laquelle la fonction « Jour » interviendra. (par exemple : 07h00),

· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant accéder au paramètre « t18 ».
· Dans ce paramètre, saisir la valeur pour laquelle la fonction « Nuit » interviendra. (par exemple : 20h00),

· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C. L’accès au menu déroulant des différents paramètres est alors « désactivé ».

2-7) Réglage de l’horloge :

· Procédure à suivre pour effectuer le réglage de l’horloge dans le contrôleur :

· Dans le menu déroulant, accéder au paramètre « t07 ».
· Dans ce paramètre, saisir l’heure,
· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant, accéder au paramètre « t08 ».
· Dans ce paramètre, saisir les minutes,
· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant, accéder au paramètre « t45 ».
· Dans ce paramètre, saisir la date,
· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant, accéder au paramètre « t46 ».
· Dans ce paramètre, saisir le mois,
· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· Dans le menu déroulant, accéder au paramètre « t47 ».
· Dans ce paramètre, saisir l’année,
· Valider cette donnée en appuyant sur le bouton du milieu.

· L’horloge est à présent opérationnelle, ainsi que tous les critères d’optimisation liés à cette fonction.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C. L’accès au menu déroulant des différents paramètres est alors « désactivé ».

3) Service & Maintenance :

3-1) Ecran du contrôleur - Affichage « permanent » :

· L’écran du contrôleur affiche la température d’évaporation en °C. En appuyant sur le bouton du bas du contrôleur, la température de condensation, en °C, apparait.

· Au bout de quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C.

3-2) Visualisation des paramètres de fonctionnement :

· Le contrôleur, par l’intermédiaire de son écran, permet de visualiser le fonctionnement de l’installation, en agissant sur les paramètres « U » du menu déroulant.

· Quelques exemples :

· U22 ( Lecture de la température de condensation,

· U23 ( Lecture de la pression d’évaporation,

· U24 ( Lecture de la température d’évaporation,

· U25 ( Lecture de la température ambiante,

· U26 ( Lecture de la température au refoulement,

· U27 ( Lecture de la température des gaz aspirés,

· etc . . .

· Sans action sur le menu déroulant ou sur l’un des paramètres après quelques secondes, l’afficheur revient sur la température d’évaporation en °C.

3-3) Alarmes & Messages d’erreur :

· En cas de « dysfonctionnements » de l’installation, (3) petites LEDs, au niveau de l’écran du contrôleur, se mettent à clignoter.

· Pour accéder au code « Erreur », appuyer sur le bouton du haut.

· Quelques exemples :

· A2   ( Alarme BP – Pression d’aspiration trop basse,

· A17 ( Alarme HP – Pression de condensation trop élevée,

· A96 ( Alarme Température de refoulement trop élevée,

· . . .

· E20 ( Incident sur capteur de pression HP,

· E31 ( Incident sur la sonde d’ambiance S2,

· E32 ( Incident sur la sonde température de refoulement S3,

· E33 ( Incident sur la sonde température d’aspiration S4,

· E39 ( Incident sur capteur de pression BP.

4) Dépannages :

4-1) En cas de défaillance du contrôleur :

· En cas de défaillance du contrôleur, la possibilité de faire fonctionner, en « manuel », l’unité de condensation est offerte, moyennant quelques adaptations mineures.

· Dans ce cas, procéder de la manière suivante :

· Couper l’alimentation générale au niveau de l’unité de condensation,

· Raccorder directement le fil de la borne 22 (entrée de sécurité DI3) à la borne 25 du contrôleur. (thermostat de la chambre froide).

· Raccorder directement les fils des bornes 6 (alimentation du ventilateur) et 11 (alimentation du compresseur) à la borne 24 du contrôleur. (thermostat de la chambre froide).

· Raccorder le fil de la borne 12 (alimentation de la résistance de carter) à la borne 21 du contacteur compresseur K2.

· Raccorder le fil 14 (résistance de carter) à la borne 22 du contacteur compresseur K2.

· Retirer, du contrôleur, le large bloc de raccordements.

· Remettre sous tension l’unité de condensation.

· Voir schéma de câblage, ci-dessous.
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4-2) Pour retrouver le paramétrage initial « usine » :

· Procédure à suivre pour réinitialiser le paramétrage « usine » :

· Couper l’alimentation générale au niveau du sectionneur,

· Appuyer simultanément sur les boutons haut et bas du contrôleur, et

· Réenclencher le sectionneur tout en maintenant la pression sur les boutons haut et bas,

· Le message FAC apparait sur l’écran, validant ainsi le « FACTORY RESET », paramétrage usine,

· Le message TYP apparait sur l’écran,

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre 061,

· Saisir la valeur de 1 à 42 en fonction du type d’unité de condensation. (voir Annexe § 7-1), en fin de ce document),

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

·  Avec le menu déroulant, accéder au paramètre 067,

· Saisir la valeur ON,

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· Temps d’attente d’environ 15 secondes,

· Le message REF apparait sur l’écran, (référence du réfrigérant),

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre o30,

· Saisir, par exemple, la valeur 19 (si le réfrigérant R404A est souhaité),

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· Temps d’attente d’environ 15 secondes,

· Le message OFF apparait sur l’écran, (régulation à l’arrêt),

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre r12,

· Saisir la valeur 1,

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· La fonction « Jour/Nuit », (paramètres « t17 » et « t18 ») devra être reprogrammée. Voir § 1-7), ci-dessus.

4-3) Remplacement du contrôleur sur une unité sur site :

· Câbler électriquement le nouveau contrôleur sur l’unité de condensation.

· Nécessité de paramétrer le contrôleur en fonction du type de groupe.

· Procédure à suivre pour réinitialiser le paramétrage.

· Couper l’alimentation générale au niveau du sectionneur,

· Appuyer simultanément sur les boutons haut et bas du contrôleur, et

· Réenclencher le sectionneur tout en maintenant la pression sur les boutons haut et bas,

· Le message FAC apparait sur l’écran, validant ainsi le « FACTORY RESET », paramétrage usine,

· Le message TYP apparait sur l’écran,

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre 061,

· Saisir la valeur de 1 à 42 en fonction du type d’unité de condensation. (voir Annexe § 7-1), en fin de ce document),

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

·  Avec le menu déroulant, accéder au paramètre 067,

· Saisir la valeur ON,

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· Temps d’attente d’environ 15 secondes,

· Le message REF apparait sur l’écran, (référence du réfrigérant),

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre o30,

· Saisir, par exemple, la valeur 19 (si le réfrigérant R404A est souhaité),

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· Temps d’attente d’environ 15 secondes,

· Le message OFF apparait sur l’écran, (régulation à l’arrêt),

· Avec le menu déroulant, accéder au paramètre r12,

· Saisir la valeur 1,

· Valider le paramètre saisi en appuyant sur le bouton du milieu du contrôleur,

· La fonction « Jour/Nuit », (paramètres « t17 » et « t18 ») devra être programmée. Voir § 1-7), ci-dessus.

· Le réglage de l’horloge, (paramètres « t07 »,  « t08 »,  « t45 »,  « t46 »,  et « t47 ») devra être saisi. Voir § 1-8), ci-dessus.

· Code DANFOSS du contrôleur à des fins de SAV : 118U3465.

5) Régulations :
5-1) Fonctionnement de la régulation de la condensation :

· Le point de consigne de régulation de la température de condensation est égal à :

· Température Ambiante Extérieure + Delta T,

· avec Delta T = 8.0K (paramétré en usine).

· Ce Delta T est accessible directement en exerçant une pression sur le bouton du milieu du contrôleur.

· A ce stade, en appuyant sur le bouton du haut (ou du bas) la valeur « usine » (8.0K) est augmentée (bouton du haut) ou diminuée (bouton du bas) à chacune des impulsions exercées.

· De plus, la possibilité est offerte de « borner » cette fluctuation du point de consigne en agissant sur les paramètres « r82 » et « r83 » du menu déroulant.

· « r82 » : Température de condensation mini. Valeur « usine » = 10°C.

· « r83 » : Température de condensation maxi. Valeur « usine » = 40°C.

5-2) Régulation de la résistance de carter :

· Le contrôleur, de par les paramètres rentrés en usine, assure une optimisation de la régulation de la résistance de carter. (temps de fonctionnement et puissance de chauffe).

· Aucune modification des paramètres (« P45 », « P46 » et « P47 ») n’est à prévoir sur site.

5-3) Régulation de la vitesse de rotation du ventilateur :

· Le contrôleur, de par les paramètres rentrés en usine, assure une optimisation de la régulation de la vitesse de rotation du ventilateur.

· Aucune modification des paramètres (« F14 » à « F21 ») n’est à prévoir sur site.

6) Rappel des paramétrages « Usine » des sécurités :
6-1) Rappel :

· OPTYMA PLUS est pré-paramétré, en usine, en fonction du modèle de compresseur monté et du type de réfrigérant. Dans le cas d’un compresseur « multi-réfrigérants » (MTZ ou MLZ), le contrôleur gérant l’unité de condensation est défini pour du R404A.
6-2) Paramétrages « Usine » des sécurités :

· 6-2-1) Sécurités côté « Basse Pression », pour le R404A :
Ci-dessous, les valeurs des paramètres « Usine »
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· 6-2-2) Sécurités côté « Haute Pression », pour le R404A :
Ci-dessous, les valeurs des paramètres « Usine »
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7) Annexe :
7-1) Paramétrage « usine » en fonction du type de groupe :

· Paramètre o61 dans le menu déroulant :

· Code du groupe. (de 1 à 42 selon le type de groupe). Voir tableau ci-dessous.
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7-2) Pour plus d’information sur le contrôleur :

· Consulter le Manuel Référence : RS8GD304 – Danfoss 03-2012, disponible sur notre site.
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[image: image10.emf]R404A R404A R404A

Régulation avec thermostat d'ambiance Avec Pump-down Avec Pump-down

Sans pump-down Sans pressostat BP Avec pressostat BP

- Retirer le shunt des bornes 24 et 25 (DI1) - Laisser le shunt sur les bornes 24 et 25 (DI1) - Retirer le shunt des bornes 24 et 25 (DI1)

- Raccorder sur ces bornes les contacts secs du thermostat - Raccorder sur ces bornes les contacts secs du pressostat

- Régler le pressostat:

Coupure: 0,7 bar - Compr. Piston / 1,7 bar - Compr. Scroll

Différentiel: 0,7 bar - Compr. Piston ou Scroll

- Raccorder l'alimentation générale au niveau du sectionneur - Raccorder l'alimentation générale au niveau du sectionneur - Raccorder l'alimentation générale au niveau du sectionneur

- Modifier le paramètre c75 - Voir paragraphe 2-5)

(en fin de pump-down, une alarme, sans gravité, apparait.)

Accès aux paramètres: Voir paragraphe 2-3

Changement de réfrigérant: Voir paragraphe 2-4

Changement de paramètres pump-down: Voir paragraphe 2-5

Fonction Jour/Nuit: Voir paragraphe 2-6

Horloge temps réel: Voir paragraphe 2-7

Service et Maintenance: Voir paragraphes 3-1 & 3-2

Alarmes et Messages d'erreurs: Voir paragraphe 3-3

Dépannages: Voir paragraphes 4-1, 4-2 & 4-3 

HP flottante: Voir paragraphe 5-1

DEMARRAGE RAPIDE

OPTIMISATION DES PARAMETRES
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